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KOMPENDIUM

NANDODCOMPOSITE / FRASEN U. BOHREN VON

nACo ist eine der bekanntesten Schichtmarken von PLATIT, sie Highlights:
hat sich schon Uber 20 Jahre auf dem Markt bewé&hrt. nACo ist Si-haltige Nanocomposite
eine AlTiSi-basierte Nanocomposite-Schicht. Sie tGiberzeugt insbe- Hohe Temperaturstabilitat

sondere beim Frasen und Bohren von C-Stahlen. Der Einsatz von * Gute Harte
nACo liefert hervorragende Haftung und gute Performance auch * Reduziert Anhaftung an Schneiden
bei aussergewdhnlicheren Anwendungen wie Frasen mit beschich- * Vielseitige Einsatzmaglichkeiten
teten Keramikwerkzeugen und CBN-\Werkzeugen.
Signature
Coatings
Auspragung in Zerspanung Anlagen und Kathodenkonfigurationen
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Edelstahlfrasen in SUS316 mit Vollhartmetall-Schaftfraser D4:
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Werkzeug: Vollhartmetall-Schaftfraser; D4; z = 4; Schnittlange = 6 mm abgeschieden

Werkstiickmaterial: SUS316

Kahimittel, ap = 0,1 mm; ae = 4 mm; vc = 100 m/min; n = 8000 U/min; fz = 0,0625 mm/z;
f=0,2500 mm/U; vf = 2000 mm/min

Quelle: Werkzeughersteller in China

Spezifikation

Blau-violett
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